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Para la congtruccion de un mueble hay que seguir una serie de opera
ciones para poder hacer redlidad aguello que hemos imaginado. Una vez
dibujado d mueble proyectado hemos de pasar € dibujo a la materia con
la que lo vamos a congruir: la madera. Pero esta madera, a su vez, hemos
de prepararla ya que no vamos a redizar € mueble directamente con €
tronco de un &rbol que et enraizado en latierra.

Primeramente habrd que tdarlo dgéandolo convertido en un tronco con
ramas y un tocon. Para nuestro propdsito, en principio, sdlo utilizaremos
e tronco para lo que hay diminar las ramas. Una vez conseguido esto
procederemos a los sucesivos aserrados, desbastados, ensamblges y
acabados. S la técnica que vamos a emplear es la ebanisteria, antes del
acabado y después del ensamblado deberemos proceder a chapear las
maderas que formaran la cara externa dd mueble, parte de la labor que es
lapropiadd ebanista.

Aserrado

El inicio dd proceso, como ya hemos dicho, consiste en la tala ddl &bol y
la limpieza de ramas del tronco, es lo que se conoce COmMO primer

aserrado.

La tda dd &bol debe hacerse en é momento oportuno para facilitar que
éste se seque y desaparezca la savia que le habia dado vida.

En & primer aserrado hay que tener en cuenta las caracteristicas concretas
de cada &rbol para su mejor gprovechamiento.

Como es bhien sabido, € ébol no crece sdlo en dtura Sno que su tronco
s va ensanchando de manera anular y a razon de un anillo cada afo.
Como consecuencia del proceso natural de secado, las capas concéntricas
més externas on las que més se contraen d evaporarse sU svia. La
madera perfecta 0 completamente formada se endurece y compacta su
grano a medida que nos acercamos a centro del tronco. Los poros se
gprietan a medida que se seca la madera y estas contraccion y desecacion
smultdneas producen unas grietas longitudindes desarrolladas desde la



circunferencia exterior y que se estrechan a medida que se acercan de
maneraradia a centro del tronco.

La madera sin desbastar Sufre un segundo aserrado para obtener las
piezas con € espesor y dimensiones requeridas para d uso que le
vayamos adar.

Algunas veces para darles la forma definitiva hay que proceder a un
tercer aserrado, procediéndose por Ultimo a desbastado mediante & cud

Se establece su anchuray espesor, se dlang, disay cepilla su superficie.

Cortes

Los cortes a los que se somete la madera no deben ser caprichosos sino
gue han de hacerse segun la funcion que haya de cumplir puesto que de
elos resulta la firmeza y ressencia ad dabeo. Las propiedades las
determinan la relacion entre los cortes y los radios medulares. Adl las que
son pardelas a los radios no se dabean d secarse mientras que las que
han sdo aserradas perpendicularmente a estos radios, d secarse, “tiran d
corazon”.

Por lo tanto, es Util & aserrar pardelamente a los radios. S procedemos
asi con dos cortes de serra perpendiculares entre si y que pasen por €
corazon del arbol, obtenemos un aserrado por cuartos. Obtenemos cuatro
tridngulos rectangulos isdsceles con 0 escuadradas una hipotenusa curva
- llamados costeros - que S, a su vez, los aserramos pardeamente a la
bisectriz de su dngulo recto nos da los mgores — aunque menos rentables-

cortes, |os [lamados maderas en mallas o cuadernas.

Cuando tenemos una madera de cdidad lo que debemos hacer es
despojarla, por medio de unos cortes — e escuadrado — de la corteza y la
albura que encierran a la madera perfecta. Para ello se dan cuatro cortes
que son perpendiculares y paraldos dos a dos para obtener un
pardelepipedo y cuaro costeros, pudiendo aserrar estos Ultimos S son de
gran tamafio con un corte paraldo a ge del tronco, obteniendo asi cuatro
costeros Y Sus correspondientes contracosteros. Las piezas obtenidas en
estos procesos reciben distintos nombres seglin sea su espesor:

Hojas o chapas, de espesor reducido inferior a 18 mms.
Tablas, de espesor mediano, entre2y 4 cms.

Tablones o0 maderos, de espesor superior a5 cms.

Las maderas exdticas, que son generdmente las més empleadas en

ebanigeria, se suministraban antes smplemente descortezadas en 1o que
sellamaban rollizos que luego sedividian en chapas.



Las chapas han ido mermando en espesor a medida que se ha ido per-
feccionando € utillge pero hagta d dglo XIX en que gparecen las pri-
meras Serras mecanicas — en Espafia , concretamente en 1826, en € ase-
rradero de D. Cdegtino de Mazarredo en Artunduaga- se hacia por medio
de una sierra de mano mangada por dos operarios y solia tener una |inea
de espesor; mientras que en Artunduaga ya se obtenian espesores entre
medialineay media pulgada solamente.

A la derra mecanica vino a afiadirse en @ dglo XX una nueva méaguina —
hoy muy perfeccionada- que en lugar de aserrar corta la madera mediante
una cuchilla que separa las fibras parddamente o con un movimiento de
rotacion que se imprime a tronco desarrollandolo. Se obtienen &i chapas
aserradas, cortadas o desarrolladas; las dos Ultimas producen unas
superficies cuyas vetas no tienen la belleza que proporcionan los cortes
antiguos aungue hacen mucho més baratas las chapas obtenidas.

Por ultimo, S las piezas se obtienen por un aserrado pardelo d €e de
abol, s= dicen que estdn a hilo, mientras § han sSdo cortadas
perpendicularmente a éste se llaman a testa, y S o fueron oblicuamente,
a suela. Cada uno de estos cortes proporciona unas vetas diferentes con
las que se puede jugar en la ebanideria y, en la carpinteria, un juego de
tensones digtinto que hizo que, en Espaiia, los copetes de las dllas fueran
muy frecuentemente “a testd’ mientras que los montantes se hacian con
piezas“ahilo’.

Ensambles

Una vez que hemos procedido a los sucesivos aserrados y d desbaste de
las maderas, nos encontramos con una Srie de piezas que debemos
ensamblar para condruir @ mueble Los ensambles las rednen
Solidamente por medio de combinaciones de secciones y penetraciones
que se cohesonan entre §. Los didtintos tipos de ensambles no s digen
destoriamente sno buscando la mayor solidez y flexibilidad de mueble
para dlo hay que buscar unas uniones que dgen jugar libremente a las
diferentes maderas que sufren contracciones y dilataciones en funcion de
la humedad y la temperatura. Las uniones deben estar hechas de acuerdo
con las caracteridticas fiscas y mecanicas de las maderas, por dlo no sera
casud d que las maderas estén cortadas d hilo 0 a testa, y se ensamblen
pardéamente 0  pependiculamente a sus vetas. Pero también los
ensambles se redizan buscando armonizar las maderas con la bedleza de
las estructuras 'y la decoracion que las recubren.

Seglin esto, se distinguen diversas posiciones de las maderas que vamos a
unir que necestaran digtintos tipos de ensamble. Las principdes son: en
punta o injerto, cuando una pieza prolonga a la otra; en angulo, para lo
que emplearemos  espigas y escopladuras; ensamble en angulo de piezas



modernamente de poco espesor  a base de cola de milano; Y ensamble con
lengiietas y ranuras para piezas que se unen paralelamente a las fibras o
cuyas vetas se oponen , unas en la direcciéon de la anchura y las otras en la
de lalongitud.

Hoy en dia la mayor parte de esos ensambles se hacen de manera muy
diferente a lo que era d procedimiento tradiciona. S hoy se relinen los
diversos largueros, tablas y tablones por medio de tornillos y colas de
contacto, las capinteria y ebanideria antiguas utilizaban un complgo
sgema en d que SOlo intervenian las propias piezas y, aveces, colas
naturales. Td procedimiento permitia € libre juego de las maderas que
asi se adgptaban a los cambios de humedad y temperatura, 10 que no
sucede con | os procedimientos contemporaneos.

No nos vamos a ocupar agqui de los digtintos medios para fijar las chapas
de ebanigeria, ni de las maneras para curvar las maderas que forman los
armazones de |os muebles sno sblo de los ensambl g es mas comunes.

Los ensambles deben tratar de pasar |0 mas desapercibidos posibles para
no disraer de la bdleza dd mueble, no interferir en los efectos deco-
rativos buscados y adaptarse d tipo de madera utilizado, a sus caracteris-
ticas, paraasi asegurar su olidez y duracion.

En la carpinteria los ensambles deben procurar @ juego de las maderas
macizas, epeciamente las contracciones, para |0 que en una misma pieza
% utilizan ensambles de didinto tipo. En la ebanideria, para que €

movimiento de las armaduras recubiertas con chapeados no rompan éstos,
serecurre atécnicas como € contrachapeado.

En € contrachapeado se recubren los tableros para impedir su
deformacion por dabeo. Para €lo se recubre cada lado de la pieza por
chapas — que se adhieren por medio de cola — dispuestas de forma que sus
vetas sean perpendiculares a las del tablero recubierto ya que la madera
no se contrae en e sentido de las fibras. Sobre estas chapas se encolan, a
U vez, las que formaran las cgpas termindes.

Espigas y cajas La espiga es una pate sdiente dispuesta en € extremo
de una de las piezas que queremos ensamblar y que, ademas, estd en la

misma direccidon que las vetas de la madera; la espiga tiene dos secciones
— enrasados — que 2 hacen en un mismo plano con la derra de enrasar

que corta de través | as vetas de la madera.

La caja 0 escopladura €s un vaciado 0 muesca hecho en una pieza para
dojar la espiga S en longitud y espesor debe tener las mismas medidas

que la espiga, ha de ser més profunda que € largo de ésta para que los
enrasados laterdes se gpoyen en las quijeras que son Ias partes macizas



de cada lado. También la cgja que se hace con @ formén esta sempre en
ladireccion de las vetas.

Cuando ya se han ensamblado las piezas por medio de la introduccién de
la espiga en la cgja, se asegura la union por medio de una clavija de forma
troncoconica que introducimos en un agujero hecho en las quijeras de la
cgja atravesando laespiga.

Algunas veces y para evitar que la espiga pueda sdirse de la cga se intro-
duce una pequefia cufiallamada prisionero.

La llamada ensambladura de horquilla se utiliza en las partes no visbles
de un mueble puesto que, d no tener una cga para recibir la espiga Sno
una smple muesca, dga gparentes en las superficies exteriores € extremo
delaespigay las quijeras.

Media madera €s € nombre que se da a un ensamblgje a base de muescas
que reline piezas que e cruzan y que, para darle solidez, hay que recurrir
a ujetar con tornillos o cola los extremos de las piezas que 1o componen
en los puntos donde acaban para unirse a otras piezas.

S lacga y espiga que e han da acoplar no tienen d mismo grueso =
recurre d flotado que es un vaciado hecho en la epiga con la dimensidn

de una de las caras de la escopladura.

Al ensamblar con cga y espiga dos piezas en angulo recto se obtiene d
corte cuadrado en d cua los enrasados son perpendiculares. Es d
méodo empleado para las uniones de carpinteria — especidmente en los
respaldos de sllas y en los marcos de los cuadros hasta € primer tercio
del sglo XIX, cuando es subdituido por € mas perfecto de inglete end
que los enrasados forman un éngulo de 45° con lo que las molduras de las
aridas, y las vetas de la madera se unan en la bisectriz del dngulo que
forman las dos piezas.

Hasta ahora nos hemos ocupado de los principaes ensambles para piezas
rectas pero, cuando se trata de unir piezas curvas , las espigas y cgas ya
no sguen las vetas de la madera o es dificil enrasarlas y gudtarlas, para
élo se utilizan otros procedimientos como los tacos, llave Y espiga de

peine.

Los tacos son pequerios cilindros que se introducen en agujeros hechos
con barrena en cada una de las piezas que pretendemos unir; se aseguran
por medio de cola.

Las dificultades que presentan los tacos — especidmente la correcta
inclinacion de los agujeros que han de aojarlos — hacen més aconsgable
la utilizacion de la ||lave. Es esta una espiga fdsa que se introduce en una



escopladura practicada en una de las piezas y donde se introduce sola-
mente la mitad de su longitud recubierta de cola; sobresde asi  la otra
mitad que, de igua manera se introduce en otra escopladura previamente
hecha a la otra pieza. La espiga de peine €S una combinacion del taco y la
llave.

Y por Ultimo, d ensamblge que, d menos por su denominacion, es d més
conocido de todos: 1a cola de milano. Un ensamble que recibe su nombre
de la amiltud que presenta su contorno con € de la parte inferior dd da
de ese ave rgpaz 0 con la de la pacifica golondrina que es como e le
motgjaen frances: queue d"aronde.

La cola de milano es d tipo de ensamble més utilizado para unir grandes
superficies que forman éngulo, especidmente los lados de cgas vy
CajOnes.

Se compone de unas partes de forma trapezoidal y salientes dispuestas en
la direccion de las vetas de la madera y en € extremo de la pieza,
practicadas en todo e espesor de la tabla 'y con la base mayor del trapecio
— que es isdsceles — d extremo de la tabla. Estas muescas trapezoidales
tienen la misma forma, tamafio y colocacion que las correspondientes de
la otra pieza que ha de ensamblarse ,de tal manera que las unas s
“enchufen” en las otras, con lo cud se obtiene una gran cohesidon entre
ellasimpidiéndose asi que se separen las tablas.

Ege ensamble s utiliza no sOlo para piezas anchas sno también en
ocasiones que deseamos evitar la separacion de las maderas que se
ensamblan. A veces s hacen bien cgas 0 muescas trapezoidaes
enfrentadas en dos tablas que queremos congituyan un tablero, que se
ensamblan por medio de unas espigas en forma de diavolo — dos trapecios
isdsceles unidos por sus bases menores — que llamamamos |azos
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Contrachapeado
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Fig. 13. — Ensamble
A, piezas desmontadas. — B, plezas rennidas

Ensamble acajay espigacon clavija.
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Ensamblaje en curvacon tacosy llave.
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